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INDUSTRIE CHIMIQUE  INDUSTRIE LOURDE  INDUSTRIE LEGERE AGRICULTURE MAINTENANCE

Caractéristiques techniques

Support: coton, coupé/cousu.
Poignet: bord droit avec liseré.
Doublure: polyester polaire.
Longueur: 300 mm (valeur moyenne).
Epaisseur: 2,40 mm (valeur moyenne).
Enduction: nitrile, tout enduit.
Finition extérieure: lisse (manchette)
et rugueuse (paume et dos).
m : Coloris: bleu.
Q Ce o ! = = Tailles: 9 2 10.

' @ m Conditionnement: carton de 100 paires.

w w Sous-conditionnement: sachet de 10 paires.

Avantages

> |solation et confort avec la doublure.

> Gantage et retrait facile du gant. Protédion

> Résistance aux huiles avec I'enduction de nitrile (supporté). CHIMIQUE

> Préhension améliorée avec la finition rugueuse.
> Etanchéité du gant avec I'enduction compléte.
> Qualité et fiabilité d'une production certifiée ISO 9001 / ISO 14001.
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Certification

Ce produit est conforme au Réglement (UE) 2016/425 relatif aux Equipements de Protection Individuelle (EPI). Catégorie lIl.
Certifié par SATRA, organisme notifié n°2777.

EN388:2016+A1:2018  EN511:2006 EN407:2020  ENISO3741:2016  EN3745:2016
ENISO 21420 : 2020 U U U U
3111X X2XXXX TYPEC c 60598

Téléchargez la déclaration UE de conformité sur http://docs.singer.fr

SINGERQ

(*) Exemples d'utilisation données a titre indicatif; il appartient a l'utilisateur final de vérifier si le produit est adapté ou non a l'usage envisagé. 8 O e
Avant toute utilisation, lire la notice jointe avec le produit. Edition CL 20/07/2023 - © Singer® Safety. y




EN ISO 21420 - GANTS DE PROTECTION

EN 374-5 - CONTRE LES MICRO-ORGANISMES

Exigences générales et méthodes d'essai. Cette norme établit les exigences essentielles

" L L. . X . ; e Protection contre les bactéries et les champignons
en matiére d'ergonomie, dinnocuité, de marquage, d'information et d'instructions d'utilisation.

VIRUS = avec essai complémentaire de perméation au virus (ISO16604)

VIRUS
EN 388 - CONTRE LES RISQUES MECANIQUES

1 Résistance a I'abrasion. Niveau 1 a 4 (4 étant le meilleur). EN 511 - CONTRE LE FROID
2 Résistance & la coupure par tranchage. Niveau 1a 5 (5 étant le meilleur).

A Froid convectif. Niveau 0 a 4 (4 étant le meilleur).
3 Résistance a la déchirure. Niveau 124 (4 étant le meilleur).

B Froid de contact. Niveau 0 & 4 (4 étant le meilleur).
4 Résistance a la perforation. Niveau 1a4 (4 étant le meilleur).

1.2.3.4FP JET )

F Résistance a la coupure. Niveau A F (F étant le meilleur). AB.C ¢ Imperméabilté & feau. Niveau 0 (Non) ou 1 (Oui).
P Résistance contre les chocs. Marquage P (test optionnel).

Pour les gants qui contiennent des matériaux qui émoussent la lame, un test supplémentaire EN 407 - CONTRE LES RISQUES THERMIQUES (CHALEUR ET/OU FEU)

obligatoire doit étre réalisé selon la norme EN ISO 13997 (appareil d'essai TDM 100). Protecton conte e e Comportement au feu. Niveau 1 4.4 (4 étant le meillur).

Chaleur de contact (temps de seuil = 15's). Niveau 1 &4 (4 étant le meilleur).
1=100°C/ 2= 250°C/ 3= 350°C/ 4= 500°C

Ce test peut également étre optionnel pour les gants qui n'émoussent pas la lame. @

A
B
AB.CDEF C Chaleur convective. Niveau 1 a4 (4 étant le meilleur).
EN 374 - CONTRE LES PRODUITS CHIMIQUES Protecion conte la chalur:
D Chaleur radiante. Niveau 1 a 4 (4 étant le meilleur).
E
F

TypeA Temps de passage = 30 min pour au @ Peites projections de métal iquide. Niveau 124 (4 étant le meilleur).
moins 6 produits de la liste (voir ci-dessous) XB-CDEF
()M Niveau 2 Grosses projections de métal fondu. Niveau 14 (4 étant le meilleur).
Temps de passage = 30 min pour au
Type B ' ) ) -
moins 3 produits de la liste (voir c-dessous)
Type X
Temps de passage = 10 min pour au
XXX Type C - p Pl g . . PO
moins 1 produit de la liste (voir ci-dessous)
TypeA Opérations plus générales de soudage et de découpage
A Méthanol 67-56-1 Alcool primaire
B Acétone 6764-1 Cétone Type B Grande dextérité pour le soudage TIG
c Acétonitrile 75058 Composé nitrile
D Dichlorométhane 7509-2 Hydrocarbure chloré
E Bisuflure de carbone 75150 Composé organique contenant du soufre
Risque potentiel faible. Pesticides dilués.
F Toluéne 108-88-3 Hydrocarbure aromatique G1 . o
— Sans résistance mécanique
G Diéthylamine 109-89-7 Amine —
Risque potentiel moyen. Pesticides dilués ou concentrés.
H Tétrahydrofuranne 109-99-9 Composé héthérique hétérocylcique G2 . ) n
Résistance mécanique minimale.
| Acétate d'éthyle 141-78-6 Ester X
Protection de la paume uniquement
J n-Heptane 142-82-5 Hydrocarbure saturé GR . !
Résidus secs de pesticide.
K Hydroxyde de sodium 40 % 1310-73-2 Base inorganique
L Acide sulfurique 96 % 7664-93-9 Acide minéral inorganique, oxydant
M Acide nitrique (65+3) % 7697-37-2 Acide inorganique
N Acide acetique (99:1) % 64-19-7 Acide organique Vibrations main-bras. Mesurage et évaluation du facteur de transmission des vibrations
0 Ammoniaque 25 % 1336-21-6 Base organique par les gants a la paume de la main
P Peroxyde d’hydrogene 30 % T722-8441 Peroxide
S Fluorure d'hydrogene 40% 7664-39-3 Acide minéral inorganique
T Formaldéhyde 37% 50-00-0 Aldéhyde
Classe 1 Temps de passage: > 10 minutes Chaque mesurage individuel doit satisfaire a l'exigence:
Classe 2 Temps de passage: > 30 minutes résistance verticale: Rv < 1,0 x 10° Q.
i Méthode de test selon la norme EN 1149-2:1997.
Classe 3 Temps de passage: > 60 minutes
Classe 4 Temps de passage: > 120 minutes
Classe 5 Temps de passage: > 240 minutes
Classe 6 Temps de passage: > 480 minutes ) )
Tension continue Tension alternative Classe
750V 500V 00
1500V 1000V 0
11250V 7500V 1
Niveau 1 Résistance a la perforation avec une force inférieure ou égale a2 N 25500V 17000V 9
Niveau 2 Résistance a la perforation avec une force inférieure ou égale a4 N 39750V 26500 V 3
Niveau 3 Résistance a la perforation avec une force inférieure ou égale a6 N 000V 000V 4
Niveau X Niveau 4 Résistance a la perforation avec une force inférieure ou égale a8 N

(VA e 1 1z a
Niveau 5 Résistance a la perforation avec une force inférieure ou égale a 10 N. X" signifie que le gant n'a pas été soumis au test.



